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© Veifahren zur Doslerung vorgebbarer Mengen von Faserflocken unterschledlfcher Quali&t und/oder 
Farbe. 



(§) Es wfrd ein neues Verfahren zur Dosierung 
von vonjebbaren Mengen von Faserflocken un- 
terschiediicher Qualitat und/oder Farbe in einer 
MIschvorrichtung mit mehreren Dosiervorrich- 
tungen (12a t 12b ( 12c) vorgestellL Fur die Her- 
steliung eines inhomogenen Faserbandes, das 
sowohl optisch als auch strukturell inhomogen 
sein kann, wird die momentane Produktions- 
rate f mit welcher die Faserflocken mindestens 
eine vorbestimmte Mischungskomponente in 
die Mischung beigegeben werden, zwischen 
einem Minimalwert (0 ( P m in) und einen Maximal- 
wert (P max ) zeitiich regelmSssig ge&ndert. 
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Die Erf Indung betrlfft ein Verfahren zur Doslerung vorgebbarer Mengen von Faserf locken unterschledli- 
cher Qualitit und/oder Farbe fur die Hersteflung eines inhomogenen Kardenbandes in einer Karde. 

Fur die Herstellung von Effektgarnen 1st es bekannt, die Zusammensteliung der Faserfiocken unterschied- 
licher Qualitit und/oder Farbe, beispielsweise beim Balienabtragen durch eine geeignete Zusammenstellung 

5 von Ballen In dem gewGnschten Mischungsverhfiltnls an Qualitit und/oder Farbe zu bestimmen. Dabei wird 
z.B. einer Gruppe von 49 Baumwoilballen gieicher oder §hnlicher Provenienz eine Balle eines Effektfaserma- 
terials, wie Tierhaare, Seidenabffille mit Nissen und Noppen beigegeben. Dieses Material wird dann verarbeHet 
in einem Mischer und zu einem homogenen Kardenband verarbeitet Eine andere bekannte M5glichkeit besteht 
darin, die Mischungen erst in einer Streckenpassage vorzunehmen, d.h. durch die Vorlage von Kardenbindern 

10 verschledener Qualitfit und/oder Farbe. Dem Effektgarn selber wird dann in verschiedenen Endspinnverfahren 
erst eine unregelmissige Form gegeben. Dies geschieht z.B. beim RIngspinnen durch einen programmlerten 
unregelmassigen Verzug im Streckwerk, oder beim Rotorspinnen werden zusitzliche Fasern mit Nissen und 
Noppen in die Auflosewalze eingegeben, so dass auch wleder ein Effektgarn mit einer bestimmten Struktur 
entsteht Wichtig fQr das Effektgarn tst jedoch, dass die Einmischung in sehr unregelmissiger Art passiert, 

18 damitkelne Rapportierungen oderBIIderungen in dem daraus hergestellten Gewebe oder Staff entstehen k6n- 
nen. Das heisst, dass die Unregeimfissigkeit nicht in einem festen Rhythmus auftreten darf. Eine andere M6g- 
lichkeit ist, ab der Strecke zweieriei Lunten herzustellen, wie beispielsweise in dem sogenannten "Sirospun- 
Verfahren" bekannt ist Zusammerrfassend kann gesagt warden, dass der Stand der Technik zur Herstellung 
eines Effektgarnes darin besteht, dass in derSpinnereivorbereltung Fasermaterial aus unterschiedlicherQua- 

20 litit und Farbe, wie z.B. Tierhaare, Seidenabfille, Viskosefasern, beigegeben werden und daraus ein gleich- 
mSssiges und homogenes Kardenband hergestellt wird, welches dann erst im Endspinnverfahren, wie Ring- 
spinnen Oder Rotorspinnen zu einem strukturierten Gam f Qhrt 

Die Erf indung stellt sich nun die Aufgabe, ein Verfahren anzugeben, damit ein inhomogenes Kardenband 
hergestellt werden kann fQr die Weiterverarbeitung zu einem Effektgarn. 

25 Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gelfist 

.Die Erf indung hat den wesentlichen Vorteil, dass eine programmierte Unregelmissigkeit in der Dosierung 
von Faserfiocken schon im Mischvorgang fQr die Hersteilung-eines strukturell und/oder optisch inhomogenen 
Kardenbandes verwendet werden kann und damit eine sehr hohe Flexibility im Betrieb erreicht wird. Damit 
entstehen vSllig neue M5gllchkeiten fQr die Hersteller von Effektgarnen. Eine soiche Flexfbilitat 1st besonders 

30 wichtig im modischen Bereich, in welchem die Verfinderungen und kurzf ristigen Strdmungen sehr gross sind. 
Weitere Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung. Dort wird anhand eines in den Zeichnun- 
gen dargesteltten Beispieles die Erf indung niher erlfiutert 
Es zeigt 

Fig. 1 eine Mischvorrichtung nach dem Stand derTechnikmit Steuerungen furdie Speisewaizen und /oder 

35 die GffnerwaJze, 

Fig. 2 zwei rechteckformige Produktionskurven, und 
Fig. 3 zwei sinusfSrmige Produktionskurven. 

In Fig. 1 ist eine Mischvorrichtung nach DE-A-40 25 476 dargestellt. Es sind dieselben Bezugszeichen ver- 
wendet wie in der Beschreibung dieser Patentanmeldung. Die Mischeinrichtung besteht aus einem umiaufen- 

40 den FSrderband 10 und drei gleichartig gebildete Dosiervorrichtungen 12a, 12b und 12c, die in einer Reihe 
oberhalb des F6rderbandes 10 angeordnetsind. Jede Dosiervorrichtung 12a,12b t 12c besteht aus einem FGII- 
schacht 14 mit Schaufenster 16 und aus zwei bis drei am untern Ende des Schachtes angeordneten Speise- 
waizen 18,20 sowie einer dffnerwalze 22. Die im FQIIschacht vorhandenen Flocken, deren Obergrenze mit 
24 angedeutet ist, werden von den in den Jewel ligen Richtungen 26,28 sich drehenden Speisewaizen 18 und 

45 20 erfasst und durch den zwischen diesen beiden Walzen gebildeten Fdrderspalt der Gffnerwaize 22 zuge- 
fQhrt Letztere dreht viel schnellerals die Speisewaizen und I8st Flocken aus derzugefQhrten Rockenwatte 
heraus und speist sie durch einen Kanal 30 in Form von geOffneten, losen Flocken 32 auf den oberen Trum 
34 des FSrderbandes. Die losen FiockenbOndel 32.1 und 32.2 von den zwei weiteren Dosiervorrichtungen 12b 
und 12c werden in Schichten auf die erste vom Flockenbund 32 gebildete Schicht gelegt und mit dem oberen 

50 Trum des FSrderbandes 34 in Pfeilrichtung 36 zur in Fig. 1 rechten Seite der Mischeinrichtung gefuhrt Hier 
bef indet sich ein weiteres umlaufendes Ffirderband 38, welches in Pfeilrichtung 40 umliuf t und dessen unterer 
Trum 42 zu dem oberen Trum 34 des Forderbandes 10 in Farderrichtung 36 hingeneigt ist Somit werden die 
drei Schichten 32, 32.1 und Z22 komprimiert und anschliessend in den F6rderspaltzweier Speisewaizen 44,46 
elngefangen. Die Speisewaizen 44,46 speisen das so gebildete Schichtgebilde zu einer Gffherwalze 48, die 

65 in Pfeilrichtung 50 umlSuft und die Flocken aus dem Schichtgebilde herauslost und uber einen Schacht 52 der 
nachfolgenden Verarbeitung in der Karde Gbergibt Durch das ftffhen mittels der Sffnerwalze 48 herausgeloste 
Schmutz oder Abgang wird in der Abgangkammer 54 gesammeit und ggf. von hier mittels eines Luf tstromes 
entfernt Soweit stlmmt die Beschreibung mit der Vorrichtung in der DE-A-4025476 Oberein. Zusitzlich sind 
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5wX^C?7d«AnW.b.19d«S,»l^lI«.1Bl, n d20.4«0b K <«.Sl«»™w21<l»A«rt.b« 

STSb^Si £££2 £ zeltiich regeimSssig sfch andernden Roduktion 

sprlch f^SItdTnonn^en Dceierung der Mischvorrichtung. d.h. daraus erfolgtein homogenes 
und^n^S 

nThli wiadamm ein bestlmmter prazentualer Antell der Mlschungskomponente dlenen. so dass derzeiBiche 

^ ESfK Erf indung nlcht auf die Anwendung einer Mischvorrichtung n* drei D*m~ 
rtJSSSSSto-nB—il* * sondern dass auch andere Mischvorrichtungen 

be^Srens sind f Or den einschligigen Fachmann ohne wefteres erkennbar und warden deshalb nicht 
welter Im Detail beschrieben. 



Patentanspruche 

1 Verfahrenzurr^iemngvorgebbarerMengenvonFaserflockenunterscAledlic^ 

tafurdto HeSung eUies Tnhotnogenen Kardenbandas In elner Karde. dadurch gekennzelchnet, dass 
* monfe^e , pZwLrate <P) mlt welcher die Faserflocken (3*32.1. 32.2 «>n«^"*"" 
besZtsn Mlschungskomponente in d.e Mischung belgegeben warden^ nMm* . nam Mlnimaiwert 
(0. PWW) und einem Maximalwert (P^. mengenmassig reitl.ch geandert wird. 

2 VerfahrannachAnspruch1 ( dadurchgekennzslchnet,dassdleFaserfloctendarM 
taFWKhlchto (14) einer Mischvorrichtung eingegeben und Jewells Im unteren Bereich ernes Full- 
ISSSSiS^ einer Spelswatee (18.20) auf eln Transportband (10) abgegaben werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. dass der zeitliche Mittelwert der sich an- 
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dernden Produktlonsrate (P) konstant ist und einem vorbestimmten Mischungsanteil in der Flockenml- 
schung entspricht 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, dass die Produktlonsrate (P) diskontinulerlich ge- 
5 andert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Produktionsrate (P) gemass eines recht- 
eckf6rmlgen Verlaufs gefindert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet dass die Produktionsrate (P) gemass eines sinus- 
10 fSrmigen Verlaufe gefindert wind. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Minimalwert {P^P^l <ter Pro- 
duktionsrate (P) grSsser als null Ist 

15 8. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, wobei Faserflodcen mehrerer 
Mlschungkomponenten mltzeitllch slchfindernden Produkttonsraten (P) Indie Mlschung bei g e ^f en ^ 
den, dadurch gekennzeichnet, dass die Maximalwerte der verschiedenen Produktionsraten (P) zeltlich 
verschoben erreicht werden. 
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